
 IGP-RAPID®

Низкотемпературная порошковая 
краска для покрытия твердых 
пород дерева, МДФ и материалов
из дерева
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IGP-RAPID ® –  
НОВАЯ ЭРА ДЛЯ 
ОКРАСКИ ДЕРЕВА

• окраска деревянных материалов и твердых пород дерева
• бесшовное равномерное покрытие
• неограниченная свобода дизайна
• высокореакционный материал
• ультра-низкая температура полимеризации
• возможна однослойная и двухслойная система
• отсутствие растворителей и экологичность

детский стульчик, покрыт
IGP-RAPID® 881.

Мебель Finima by Schweiger GmbH
покрытк IGP-RAPID® 881.

Прочное покрытие твердого дерева 
прозрачным лаком IGP-RAPID® 886.



ПРЕИМУЩЕСТВА

Экологические аспекты
• Снижение потребления энергии
• Окраска различных типов МДФ

Аспекты дизайна
• возможна обработка почти всех кромок
• уникальная тактильная поверхность
• легкость в очистке и недоступность для загрязнений



Технические аспекты
• высокая химическая и механическая стойкость покрытия
• возможна быстрая смена цвета
• высокая адгезия к субстрату

Экономические аспекты
• высокая производительность процесса
• исключение дорогостоящих этапов процесса окраски

(обработка песком, дополнительные покрытия, и т.д.)
• рекуперация порошка  – эффективность > 90 %
• высокая степень автоматизации

ПРЕИМУЩЕСТВА



• прочная защита
• бук, дуб, вишня, клен и т.д.
• высокая стойкость
• аутентичность дерева
• отличная эластичность

IGP-RAPID ® –   
ПОКРЫТИЕ  ТВЕРДЫХ ПОРОД ДЕРЕВА
Поверхность твердых премиум-пород дерева, таких как дуб, 
бук или вишня требует нанесения специальной защиты. 
Благодаря своей высокой эластичности и отличной 
сопротивляемости, порошковая краска IGP-RAPID® предлагает 
именно именно такую защиту. Благодаря непрозрачным, 
прозрачным или глазированным поверхностям, твердые 
породы дерева приобретают уникальные акценты, при этом 
сохраняя уникальность дерева.



IGP-RAPID ® –
ОДНОСЛОЙНОЕ И ДВУХСЛОЙНОЕ
ПОКРЫТИЕ
Покрытие в один слой  – универсальное решение

IGP-RAPID®complete 88
• экстремально сокращенное время полимеризации
• эластичность и высокая химическая стойкость
• подтвержденные требования сопротивляемости, установленные в мебельной промышленности

Нескладские позиции разрабатываются в соответствии с требованиями заказчика

Линейка продуктов
Серия Структура Глянец Условия полимеризации

IGP-RAPID®complete 881 мелкая структура зависит от продукта 5	min.	as	of	125	°C

IGP-RAPID®complete 886 гладкий,прозрачный зависит от продукта 5	min.	as	of	125	°C



Двухслойная система
IGP-RAPID®primer 13 
• Высокореактивный грунт
• Оптимальная подготовка субстрата МДФ перед покрытием IGP-RAPID®top 38
• Повышенная гибкость пленки 

IGP-RAPID®top 38
• Совершенная поверхность, матовая, мелкоструктурированная 
• Широкий спектр оттенков
• В комбинации с IGP-RAPID®primer 13	обеспечивается оптимальная адгезия 
• Отличная эластичная и прочная поверхность 

Линейка продуктов
Продукт Аспекты поверхности Уровень глянца Режим полимеризации

IGP-RAPID®top	381MA Мелкая структура матовая поверхность 5 минут при	135	°C

IGP-RAPID®top	381ME Мелкая структура,	жемчужный, металлик матовая поверхность  5	минут при	135	°C

Линейка продуктов
Продукт Аспекты поверхности Уровень глянца Режим полимеризации
IGP-RAPID®primer	13 в зависимости от продукта в зависимости от продукта 5	минут при 125	°C



IGP-RAPID ® – ЭФФЕКТИВНОСТЬ ЗАТРАТ

Сравнительная таблица затрат различных технологий

IGP-RAPID®complete 
однослойное покрытие

Hybrid 
двухслойное

Жидкая 
окраска

Стоимость окраски , на изделие £	/	шт 100% 113% 122%

Затраты на персонал, на изделие £	/	шт 100% 150% 250%

Расход энергии, на изделие £	/	шт 100% 214% 286%

Доп. расходы, на изделие £	/	шт 100% 138% 164%

Амортизация, на изделие £	/	шт 100% 180% 220%

Общие затраты, на изделие £ / шт 100% 121% 137%

Расходы на покраску £/кг 100% 67% 47%

Стоимость покраски 1м2	с одной стороны£/м2 100% 121% 137%

Стоимость покраски 
1 м 2	с двух сторон 

£/м2 100% 109% 111%



IGP-RAPID ® –  ЭКОЛОГИЧНАЯ ТЕХНОЛОГИЯ
углеродный след  – 1 m2 окрашенного МДФ (150 нм)
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Сравнение внешнего вида продукта для различных 
покрытий  IGP-RAPID®	

IGP-RAPID ® – ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО

Тест - стандарт для поверхности
IGP- 

RAPID®

complete

IGP- 
RAPID®

top

Жидкая окраска DIN 68930	
Требования для 	
жидкой окраски2K	PUR UV Water-	

base

Толщина слоя 110 µm 110 µm 100 µm 70 µm 120 µm 90 – 100 µm
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Part 1        Хим стойкость B B B B–C C ≤	1C

Part 2       Износостойкость C C A C C ≤	2E

Part 4       Механическая стойкость D–E D E B–D C ≤	4E

Part 7       Сухой нагрев C C A–C B–D D ≤	7C

Part 8        Влажный нагрев A–B B A–B B–D C–D ≤	8B




